
➥

CERVEZA Y MALTA – 51 – XLVIII (2), 190, 2011, 51-54

PROCESO BIOTHANE: TRATAMIENTO ANAERÓBICO
DE LAS AGUAS RESIDUALES DE LA INDUSTRIA

CERVECERA CON APROVECHAMIENTO
ENERGÉTICO DEL BIOGÁS

RESUMEN

El tratamiento anaerobio es un proceso contrastado y efi-
ciente para depuración de aguas residuales industriales
en la industria cervecera. Bajo consumo energético, baja
producción de fangos, reducida superficie de implanta-
ción, bajo consumo de productos químicos y reducción
de los costes de tratamiento son algunas de las ventajas
que presentan los procesos anaerobios frente a trata-
mientos aerobios. Además, la generación del biogás
producido en el tratamiento anaerobio puede ser apro-
vechada como fuente de energía renovable. En este artí-
culo se describen 3 casos estudio en la Industria Cerve-
cera que han elegido realizar la depuración de sus
aguas residuales mediante un tratamiento anaerobio
avanzado.
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INTRODUCCIÓN

Las industrias cerveceras tienen una producción media
de 2 – 6 hl de agua residual por cada hectolitro de cer-
veza producida. La Demanda Química de Oxígeno
(DQO) de esta agua residual puede variar entre 2.000 -
6.000 ppm, con un ratio de la Demanda Biológica de
Oxígeno (DBO) respecto de la DQO de 0,5 – 0,7.

La DQO consiste mayoritariamente en componentes
orgánicos fácilmente biodegradables como son azúca-
res, etanol y almidón soluble. Debido a esta alta biode-
gradabilidad, los procesos biológicos, tanto aerobios
como anaerobios, son los más empleados en la industria
cervecera. 

TRATAMIENTO BIOLÓGICO DEL AGUA RESIDUAL EN
LA INDUSTRIA CERVECERA

En el tratamiento aeróbico se emplean bacterias en pre-
sencia de aire, para la oxidación de los compuestos
orgánicos en dióxido de carbono y agua.   La energía
requerida  en este proceso es de 0,7 –1 kWh/kg DQO y
la  carga volumétrica que se emplea es de 0,5 – 2,0 Kg
DQO/m3/d.  

Por el contrario, en el tratamiento anaeróbico los com-
puestos orgánicos son reducidos a gas metano median-
te el empleo de bacterias anaeróbicas en ausencia de
oxígeno.  El consumo de energía se reduce hasta 10
veces la energía requerida respecto a los procesos aeró-

ABSTRACT

Biothane anaerobic industrial wastewater treatment
Anaerobic treatment is a proven and energy efficient way
to clean high loaded industrial wastewater. Low energy
use, a small reactor footprint, lower chemical usage as
well as low sludge production and no sludge handling
costs are advantages for this technology over aerobic
alternatives. Furthermore, biogas is produced during
anaerobic treatment which can be used by the industry
as a renewable energy source to replace part of the fos-
sil fuel use. Three breweries, spread-out over the world
that chose for high rate anaerobic technology are
described in this article.
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